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Kartusche 



Die Erfindung betrifft eine Kartusche fur flieGfahige Medien f mit einer ein Vo- 
lumen begrenzenden Hulle mit einem Ausgabebereich und einem kolbenartigen 
AuspreSelement. 

Kartuschen der gattungsgemalSen Art sind an sich bekannt. Es handelt sich 
dabei urn Behaiter zur Lagerung, zum Transport und zur Ausgabe flielSf ahiger 
Medien. In erster Linie handelt es sich urn pastose Medien wie Silikonkaut- 
schuk und dergleichen, welche beispielsweise im Bereich der Bauindustrie 
Verwendung finden. Es ist aber auch bekannt, Klebstoffe, die oder sonstige 
Medien in Kartuschen einzufullen. Bei der das Volumen begrenzenden Huile 
handelt es sich ubiicherweise um ein an sich eigensteifes gehauseartiges Ele- 
ment, welches in der Regel an einem Ende einen AuspreSbereich und an dem 
anderen Ende eine Offnung fur ein kolbenartiges Ausprefcelement aufweist. 
Das kolbenartige Ausprefcelement kann auch einstuckig mit der Hulle ausge- 
bildet und nur im Betriebszustand funktionstuchtig sein. Auch kann das kol- 
benartige Auspreftelement nachtraglich einsetzbar sein. Der Ausgabebereich 
umfafct ubiicherweise eine Ausgabeoffnung, wobei es bekannt ist, dafc diese 
bei der Herstellung der Hulle durch ein mit dieser einstuckig versehenes Ele- 
ment verschlossen ist. Im Bedarfsfalle wird dieser VerschluS beispielsweise 
durch Aufschneiden geoffnet, so daS sich eine Ausgabeoffnung bietet. Es ist 
bekannt, daS in diesem Bereich der Ausgabeoffnung ein mit einem Innen- oder 
AuBengewinde versehener Stutzen ausgebildet ist, auf welchem eine Ausga- 
behulle aufsetzbar ist. 
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Ein Problem bei Kartuschen der gattungsgemaften Art besteht in der Material- 
wahl fur die genannten Elemente. So ist es wesentlich, daft die eingefullten 
Medien in der Kartusche moglichst nicht mit Sauerstoff in Beruhrung kommen, 
um ein vorzeitiges Altern oder Verfestigen zu verhindern, oder da(3 die Medien 
ausdiffundieren. Ein weitestgehend dichtes Material ist in der Regel ein teures 
Material, so dafS die entsprechenden Kartuschen zu teuer werden, um fur 
einen Masseartikel geeignet zu sein. Alternativ werden kostengunstigere 
Kunststoffe eingesetzt. Dieses Material ist jedoch nicht ausreichend dicht, so 
daft es wiederum nicht fur alle Medien ausreichend geeignet ist. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die 
A u f g a b e zugrunde, eine Kartusche der gattungsgemaSen Art bereitzustel- 
len, die bei kostengunstiger Herstellbarkeit hochstvariabel fur nahezu alle 
Fullmedien geeignet ist. 

Zur technischen L 6 s u n g dieser Aufgabe wird die gattungsgemafte Kartu- 
sche dadurch verbessert, daS wenigstens die Hulle aus wenigstens zwei La- 
gen aus unterschiedlichen Kunststoffen gebildet ist. 

Durch die erfindungsgemaSe Ausgestaltung ist es moglich, die Kartusche mit 
den erforderlichen technologischen Eigenschaften zu versehen, indem eine der 
wenigstens zwei Kunststofflagen unter dem Gesichtspunkt der technologi- 
schen Eigenschaften ausgewahlt wird, wahrend die andere der wenigstens 
zwei Kunststofflagen einfach nach Preisgesichtspunkten als kostengunstiges 
Material ausgewahlt wird. 

Durch diese MaGnahme ist es moglich, eine Kartusche fur nahezu aile Medien 
geeignet zu machen und dennoch die Produktionskosten im Sinne einer wirt- 
schaftlichen Produktion gering zu halten. 

In vorteilhafter Weise ist wenigstens einer der verwendeten Kunststoffe ein 
Diffusionsstabilisator. Dieser kann gemaft einem vorteilhaften Vorschlag der 
Erfindung zwischen zwei Lagen eines kostengunstigen Kunststoffes eingesetzt 
sein, Eine auftere und eine innere Lage aus kostengunstigem Kunststoff wei- 
sen zwischen sich somit eine Lage aus einem Kunststoff auf, der die ge- 
wunschten technologischen Eigenschaften bereitstellt. 



In vorteilhafter Weise sind auch das Ausprefcelement und/oder der Ausgabebe- 
reich aus wenigstens zwei Lagen aus unterschiedlichen Kunststoffen gebildet. 
Die das Volumen begrenzende Hulle 1st in vorteilhafter Weise rohrenformig. 

Mit besonderem Vorteil wird vorgeschlagen, daB die Hulle durch den gleich- 
zeitigen Strangprefcvorgang aus unterschiedlichen Kunststoffen gebildet ist, 
wobei also die wenigstens zwei Lagen aus unterschiedlichen Kunststoffen 
gleichzeitig ausgebildet werden. Zu diesem Zweck sind AuspreGdusen in paral- 
leler Anordnung denkbar, aus denen der Kunststoff parallel ausgegeben wird 
und nach der Polymerisation die gewQnschte Hulle ergibt. 

Mit besonderem Vorteil wird vorgeschlagen, daS wenigstens einer der beiden 
Kunststoffe Polyethylen (PE) ist, wobei es sich urn einen kostengunstigen 
Kunststoff mit minderen technologischen Eigenschaften im Sinne der 
Fullmedienerfordernisse handelt. 

Mit besonderem Vorteil wird weiterhin vorgeschlagen, dafc es sich bei einem 
der Kunststoffe urn Polyamid handelt. Dabei handelt es sich urn ein hochwer- 
tiges Material mit hervorragenden technologischen Eigenschaften, die die 
Kartusche fur nahezu samtliche flieSfahigen Medien geeignet machen. 

Durch die Erfindung wird eine mit geringem wirtschaftlichem Aufwand her- 
stellbare Kartusche angegeben, die in groGem Umfang fur nahezu samtliche 
Fullmedien geeignet ist. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung anhand der Figur. Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine schematische, teilgeschnittene Darstellung eines Ausftihrungs- 
beispiels der Erfindung. 

Bei der in Fig. 1 gezeigten Kartusche 1 handelt es sich urn eine Kartusche mit 
einer rohrenformigen Hulle 2, die an einem Ende einen Ausgabebereich 3 und 
am anderen Ende eine Offnung 4 aufweist, in welcher ein nicht gezeigtes kol- 
benartiges AuspreGelement eingesetzt ist. Im Ausgabebereich 3 weist die 
Kartusche 1 einen Offnungsstutzen 5 auf, der beim Herstellungsvorgang als 



geschlossener Stutzen hergesteiit ist und zum Bilden einer Ausgabeoffnung 
aufgeschnitten werden kann, Der Stutzen 5 ist mit einem AuRengewinde ver- 
sehen, so daft eine Ausgabeduse aufschraubbar ist. 

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die Hulle 2, der Ausgabebereich 3 und 
der Stutzen 5 in einem Herstellungsvorgang hergesteiit. Dabei werden drei La- 
gen von Kunststoffen verwendet, wobei die auGere Lage 6 und die innerste 
Lage 8 aus Polyethylen, also einem kostengunstigen formstabilen Kunststoff 
gebildet sind, wahrend die Mittellage 7, die zwischen den beiden Lagen aus- 
gebildet ist, aus Polyamid besteht, welches als Diffusionsstabilisator die Kar- 
tusche fur nahezu alle bekannten Fullmedien geeignet macht. 

Es versteht sich von selbst, daS je nach gewunschten Eigenschaften andere 
Kunststofflagen ausgebildet werden konnen. Dabei konnen die Lagen gieich- 
zeitig wahrend eines Hersteliungsvorgangs ausgebildet werden. 



Bezuqszeichenliste 



1 Kartusche 

2 Hulle 

3 Ausgabebereich 

4 Kolbenoffnung 

5 Stutzen 

6 AuSenlage 

7 Mittellage 

8 Innenlage 



Anspruche 



1 . Kartusche fur flieBfahige Medien, mit einer ein Volumen begrenzenden 
Hulle mit wenigstens einem Ausgabebereich und einem kolbenartigen 
AusprelSelement, 

dadurch gekennzeichnet, 

da!3 die Hulie (1) aus wenigstens zwei Lagen aus unterschiedlichen 
Kunststoffen gebildet ist. 

2. Kartusche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS wenigstens 
einer der Kunststoffe ein Diffusionsstabilisator ist. 

3. Kartusche nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dalS der einen 
Diffusionsstabilisator darstellende Kunststoff zwischen zwei Lagen eines 
anderen Kunststoffes ausgebildet ist. 

4. Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJS auch das kolbenartige AuspreGelement und/oder der Aus- 
gabebereich aus wenigstens zwei Lagen aus unterschiedlichen Kunststof- 
fen gebildet sind. 

5. Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafS die Hulle rohrenformig ist. 

6. Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalS diese als StrangprelSelement gebildet ist. 

7. Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(3 die wenigstens zwei Lagen aus unterschiedlichen Kunst- 
stoffen gleichzeitig ausgebildet sind. 

8. Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(S wenigstens einer der Kunststoffe Polyamid ist. 

9. Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalS wenigstens einer der Kunststoffe Poiyethylen ist. 
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